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@ Mehrwegsystem mit Mehrweggefaften, insbesondere Mehrwegbechern und einem Rucknahmeautomat 

@ Die Erfindung betrifft ein Mehrwegsystem met Mehrweg- 
gefafien, insbesondere mit Mehrwegbechern (2) und einem 
RQcknahmeautomat (4), der eine Transporteinheit (21) sowie 
eina GefSBerkennungseinrichtung umfaftt FQreine Gefa&er- 
kennung wird ein MehrweggefaS (2) in eine weitgehend 
Itchtdiohte Erkennungskammer (23) befdrdert Dort ist eine 
Uchtquelle (27) vorgesehen, mit der das Mehrweggef a& (2) 
balauchtet wird. En systemkonformas MehrweggefaB (2) ist 
durch ein bestimmtes Material oder eine bestimmte Oberfla- 
chenbeschaffenheit so ausgefuhrt, daS als Reaktton auf die 
Beleuchtung eine bestimmte zugeordnete optische Strah- 
lung abgegeben und/oder reflektiort wird, die von einem 
optischen Sensor (28) erfa&t und Ober eine Signaiverarbei- 
tung (29) ausgewertet wird. Bevorzugt wird dazu eine 
Farbung des Bechers (2) mit tluoreszierender Farbe benutzt 
■ In aftemativen Ausfuhrungsformen warden Spektralbereiche 

(von bastimmten Farben oder Farbkombinationen oder Inter- 
farenzmustar ausgewertet Damit wird eina einfache und 
» sichere GefaSerkennung fm Rahman etnas Mehrwegaystems 
2 zur Verfugung gestellt. 
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Beschreibung Aufgabe der Erfindung ist es demgegenfiber, eine si- 

chere und einfache GefaBerkennung bei Mehrwegsyste- 

Die Erfindung betrifft ein Mehrwegsystem mit Mehr- men zur Verfugung zu stellen, wobei eine Kennung am 
weggefaflen, insbesondere Mehrwegbechern und einem GefaB verwendet ist, die eine ansprechende, optische 
Rficknahmeautomat nach dem Oberbegriff des An- 5 Gestaltung erlaubt und diese ggf. in die Kennung mit- 
. spruchsl. einbeziehbar ist 

Bekannte Becherrucknahmeautomaten (DE- Ein weiterer Aspekt der Erfindung besteht darin, in 
41 26 260 CI) dienen dazu, benutzte Becher, insbeson- Verbindung rait der GefaBerkennung Maflnahmen zur 
dere Einmal-Trinkbecher zu sammeln und einer geord- Verhinderung einer Keimbildung bei benutzten und ge- 
neten AbfaUentsorgung und ggf. Abfallwiederverwer- io sammeltenGefaBendurchzufuhrea 
tung zuzufuhren. Dazu werden frische Becher gegen ein Die Aufgabe der Erfindung wird mit den kennzeich- 
Pfandgeld ausgegeben, das vom BecherrQcknahmeauto- nenden Merkmalen des Anspruchs 1 geldst 
mat bei Eingabe des benutzten Bechers wieder erstattet GemaB Anspruch 1 wird fur eine GefaBerkennung ein 
wird Um MiBbrauchen vorzubeugen wird eine Becher- MehrweggefaB, insbesondere ein Mehrwegbecher, mit 
erkennungseinrichtung verwendet Dazu ist der Becher i 5 Hilfe der Transporteinheit in eine weitgehend lichtdich- 
mit einer an der Becherwand vorgesehenen Kennung te*Erkennungskammer in den Automateninnenbereich 
ausgestattet, die mit einem FQhler abgefragt wird. Wenn befdrdert Dort ist eine Lichtquelle vorgesehen, mit der 
der FQhler einen Becher mit einer zugelassenen Ken- ein MehrweggefaB in der Erkennungskammer beleuch- 
nungerfaflt, wird der Becher vom BecherrQcknahmeau- tet wird Als Reaktion auf die Beleuchtung wird von 
tomaten fur die Sammlung angenommen. Zudem erfolgt 20 einpm systemkonformen MehrweggefaB durch ein be- 
die PfandgeldrQckgabe. stimmtes Material oder eine bestimmte Oberflachenbe- 

Als Kennung ist hierbei eine Art von Strichcode um- schaffenheit eine bestimmte, zugeordnete optische 
laufend auf die BecherauBenwand aufgedruckt Dieser Strahlung abgegeben und/oder reflektiert, die von ei- 
Strichcode wird fiber eine Reflexlichtschranke erfaBt nem optischen Sensor erfafit und einer nachgeschalte- 
und mit einer Signalverarbeitungseinrichtung ausge- 25 ten Signalverarbeitung ausge wertet wird 
wertet Bei der Verwendung eines bestimmten Materials 

Ein solcher Strichcode beansprucht relativ viel Platz oder einer bestimmten Oberflachenbeschaffenheit kdn- 
an der BecherauBenflache, der fur eine graphische Ge- nen diese in die optische Gestaltung relativ frei mit auf- 
staltung, insbesondere fur Werbeaufdrucke nicht mehr genommen werden, ohne daB optisch wenig anspre- 
zur VerfQgung steht Bei Einmalbechern aus dQnnwan- 30 chende Strichcodemuster verwendet werden mfissen. 
digem Material steht vor allem die preisgfinstige Be- Nach einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
cherhemeUmigimVordei^rund nach Anspruch 2 weist das MehrweggefaB einen fluo- 

Es sind jedoch auch Mehrwegsysteme mit Mehrweg- reszierenden Farbanteil auf. Dabei kann nach Anspruch 
gefaBen, insbesondere Mehrwegbechern bekannt Diese 3 das Material des MehrweggefaBes, insbesondere Pohy- 
MehrweggefaBe werden aus hochwertigem Material, 35 propylen mit einem Anteil an fluoreszierender Farbe 
insbesondere Polypropylen, dickwandig fur eine Mehr- durchgehend eingefarbt sein. Je nach Becherausfuhrung 
fachbenutzung hergestellt Das Ziel solcher Mehrwegs- konnen jedoch auch fluoreszierende Farbfelder ver- 
ysteme ist es, die Umweltbelastung durch Wegwerfpro- wendet werden, die im Druckverfahren hergestellt sind 
dukte wie Einmalbecher und Einmalgeschirr insbeson- und bevorzugt in einer Ebene als umlaufende Rinde 
dere bei FuBballspielen, Volksfesten, Festivals, etc. zu 40 gestaltet sind 

verringern. Dazu werden Getranke oder EBwaren in Fur eine Verstarkung des Fluoreszenzeffekts ist es 
Mehrweggefafien mit Pfand ausgegeben. Bestandteil nach Anspruch 4 vorteilhaft, eine UV-Lichtquelle zu 
des Mehrwegsystems ist auch hier ein Rucknahmeauto- verwenden. 

mat mit einer GefaBerkennung, die ein systemkonfor- Die Auswertung des Fluoreszenzeffekts ffir eine Be- 
mes MehrweggefaB erkennt Bei positiver Erkennung 45 chererkennung ist mit einfachen Mitteln preiswert und 
wird dieses MehrweggefaB vom BecherrQcknahmeau- sicher durchfuhrbar. Nach Anspruch 5 wird dazu ein 
tomat angenommen und das Pfandgeld zurOckgegeben. Fotosensor vorgesehen, der im einf achsten Fall lediglich 

Die MehrweggefaBe werden im Rficknahmeautomat auf die Lichtintensitat in der lichtdichten Kammer an- 
gesammelt und anschlieBend zu einer Wasch- und Trok- spricht Um die Erkennungssicherheit noch weiter zu 
keneinrichtung transportiert Nach der Reinigung ste- 50 verbessern, besteht zudem die Mdglichkeit, die Intensi- 
hen sie ffir eine weitere Verwendung wieder zur Verffi- tat eines bestimmten Spektralbereichs, der vom Mehr- 
S«ng- weggefaB abgegebenen Fluoreszenzstrahlung, fiber den 

Insbesondere Mehrwegbecher von besonderen Ver- Fotosensor zu erfassen. Dazu konnen nach Anspruch 6 
anstaltungen sind bei entsprechender graphischer Ge- auch einfache Fdteranordnungen verwendet werden. 
staltung begehrte Sammelobjekte. Um bei Bechern die 55 Nach Anspruch 7 erfolgt die Erkennung dergestallt, daB 
BecherauBenflache mdglichst weitgehend ffir eine opti- das MehrweggefaB in der lichtdichten Erkennungskam- 
sche Gestaltung zur Verfugung zu haben, sind Mehr- mer mit der Iichtquelle, insbesondere der UV-Licht- 
wegbecher bekannt, bei denen als Kennung der Boden- quelle angestrahlt wird AnschlieBend wird bei an- oder 
rand strukturiert ist Weine sichere Erkennung eines abgeschalteter Lichtquelle die vom MehrweggefaB ab- 
systemkonformen Mehrwegbechers ist jedoch hier we- *> gegebene Fluoreszenzstrahlung fiber den Sensor erfaBt 
gen der geringen Erkennungsfiache und deren Anord- Wird eine bestimmte Strahlungsintensitat innerhalb ei- 
nung am Bodenbereich schwierig und aufwendig. nes einstellbaren MeBfensters ermitteit, handelt es sich 

Weiter ist es bekannt, zur Erkennung lediglich die um ein systemkonformes MehrweggefaB, daB angenom- 
Becherform selbst durch mechanische FQhler abzuta- men wird 

sten. Diese mechanisch bewegten Teile unterliegen da- 65 Falls mehrere systemkonforme MehrweggefaBe, z. B. 
bei einerseits einem VerschleiB und erfordern anderer- kleine oder groBe Becher, zugelassen sind, sollen diese 
seits eine Wartung, um die erforderliche Leichtgangig- vom gleichen Rficknahmeautomat angenommen wer- 
keitzugewahrleisten. den, jedoch innerhalb des Automaten unterschiedlich 
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weiterbehandelt, ggf. unterschiedlich gestapelt werdea 
Dazu ist es erfordeiiich, dafl einerseits systemkonforme 
MehrweggefaBe an sich, jedoch auch deren unterschied- 
liche Art erkannt werden. Dies ist gemaB Anspruch 8 
auf einfache Weise dadurch mdgiich, daB unterschiedli- 5 
che fluoreszierende Farbgebungen bei den einzelnen 
Arten verwendet sind. Dies kann einerseits durch einen 
unterschiedlichen Anteil von zugesetzter Fluoreszenz- 
farbe erfolgen, so daB unterschiedliche Arten mit unter- 
schiedlichen, Uber den Sensor erfafibaren Intensitaten 10 
fluoreszieren. Andererseits k&nnen unterschiedliche 
Farbtdne verwendet werden, so daB die Fhioreszenz in 
unterschiedlichen, erfaBbaren Spektralbereichen er- 
folgt 

In einer anderen alternativen Ausfiihrungsform nach 15 
Anspruch 9 werden systemkonforme MehrweggefaBe 
mit einer bestimmten Farbe oder einer (Combination 
bestimmter Farben, hier jedoch nicht fluoreszierend, 
versehen. Die Erkennung erfolgt hierbei Qber einen 
Sensor und einer unmittelbaren Spektralbereichaus- 20 
wertung dieser Farbe oder der Farbkombination. 

An der Auswerteeinheit kdnnen diese Spektralberei- 
che einstellbar ausgefuhrt sein. Oblicherweise werden 
auf Mehrwegbechern bunte Werbe- oder Veranstal- 
tungsaufdrucke, z. B. Vereinsembleme von FuBballver- 25 
einen, aufgebracht Fur eine Erkennung kann dann bei- 
spielsweise in einem bestimmten FuBballstadion eine 
Grundeinstellung der Spektralbereiche auf die Vereins- 
farben erfolgen, so daB nur solche systemkonforme Be- 
cher zurfickgenommen werden. 30 

Auch hierbei kdnnen gemaB Anspruch 10 bei mehre- 
ren Arten systemkonfonner MehrweggefaBe, z. B. bei 
mehreren BechergrdBen, auswertbare Unterscheidun- 
gen durch Unterschiede in den Farben oder Farbkombi- 
nationen erfolgen. 35 

In einer weiteren alternativen Ausfuhrung nach An- 
spruch 11 ist die BecherauBenoberflache wenigstens in 
Teilbereichen mit Mustern strukturiert, bevorzugt als 
erhabene Rasterung oder als Druckmuster. Als Licht- 
quelle ist eine Laserlichtquelle fur koharentes Licht ver- 40 
wendet Der optische Sensor bzw. die nachgeschaltete 
Signalverarbeitungseinnchtung ist fur die Erfassung 
und Auswertung eines ruckgestrahlten Interf erenzmu- 
sters ausgelegt 

ZweckmaBig nimmt das MehrweggefaB beim Erken- 45 
nungsvorgang eine Ruheposition ein, indem der Trans- 
port schrittweise erfolgt Mit Anspruch 12 wird vorge- 
schlagen, daB in dieser Ruheposition die Becherinnen- 
flachen mit einem Medium, insbesondere einem sauren 
Medium zur Verhinderung einer Keimbildung benetzt, 50 
bevorzugt mit einer SprQheinrichtung besprilht werden. 
Dieser SprOhvorgang kann mit Hilfe eines SprOhkopfs 
in der Erkennungskammer erfolgen. In der Transport- 
einrichtung, beispielsweise einem Drehkreuz, befinden 
sich zwischen der Eingabedffnung und der Freigabe fur 55 
die Sammlung in der Regel mehrere MehrweggefaBe, 
von denen nur jeweOs eines schrittweise in die lichtdich- 
te Erkennungskammer transportiert wird Um die opti- 
sche Erkennung nicht zu stdren, kann es daher zweck- 
maBig sein, das Medium zur Verhinderung der Keimbil- go 
dung auBerhalb der Erkennungskammer in einer ent- 
sprechend zugeordneten Ruheposition aufzuspruhen. 
Es kann jedoch auch zweckmaBig und vorteilhaft sein, 
den SprOhvorgang an einer Stelle beim Vorbeigang ei- 
nes MehrweggefaBes durchzufiihren und dabei ggf. die 65 
Innen- und/oder Aufienflachen zu besprtihen. 

Anhand einer Zeiehnung werden Ausfflhrungsbei- 
spiele der Erfmdung mit weiteren Einzelheiten, Merk- 



malen und Vorteilen naher beschrieben. 
Eszeigen: 

Fig. 1 eine schematische DarsteDung eines Mehr- 
wegsystems mit dem Verwendungskreislauf eines 
Mehrwegbechers mit einem RQcknahmeautomat sowie 
einer SpQl- und Trockenanlage mit Beschickungsein- 
richtung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Transporteinrichtung 
und Erkennungseinrichtung fur einen Mehrwegbecher 
gemaB einem Schnitt endang der Unie A-A aus Fig* 3, 

Fig* 3 eine Eingabedffnung eines Rucknahmeautoma- 
ten. 

Fig. 4 eine Seitenansicht eines Schnitts durch eine Er- 
kennungskammer nach Fig. 2 mit einer Erkennung Qber 
eine 

Fldoreszenzstrahlung, 

Fig. 5 eine Darstellung ahnlich Fig. 4 mit einer Erken- 
nung uber Interferenzmuster, und 

Fig. 6 eine Darstellung ahnlich Fig. 4 mit einer Erken- 
nuifg uber eine Spektralbereichsauswertung. 

In Fig. 1 ist schematisch eine Becherausgabe 1 fur 
Mehrwegbecher 2 aus Polypropylen dargestellt Nach 
dem Verzehr des Getranks bei 3 wird der benutzte Be- 
cher 2 einem Rucknahmeautomaten 4 zugefQhrt Wenn 
der Becher 2 als geeignetes, systemkonformes Pfandob- 
jekt erkannt wird, erfolgt eine Pfandruckgabe bei 5, zu- 
gleich wird der Becher 2 in einem Magazin 6 zusammen 
mit anderen gebrauchten Bechern gesammelt Die 
Sammlung wird zweckmaBig bereits gestapelt in Rohr- 
magazinen oder Magazinktsten durchgefiihrt Diese 
werden zu einem Servicecenter transportiert (Pfeil 7), 
wo eine weitgehend automatisierte Spul- und Trocken- 
anlage 8 installiert ist Diese umfaBt eine Spulstation 9 
mit einer Vielzahl von Spruhdiisen 10, eine Trockenein- 
richtung 11 mit einem Warmluftgeblase 12 und einem 
Fdrdermittel 13 als endloses Gliederband, das beidseitig 
uber Rollen 14, 15 gefiihrt ist Vor der Spulstation 9 ist in 
einem Bestuckungsbereich 16 und nach der Trockenein- 
richtung 1 1 in einem Entnahmebereich 17 das Fdrder- 
mittel 13 zuganglich. Dort sind Beschickungseinrichtun- 
gen 18 und Entnahmeeinrichtungen 19 angeordnet 

In Fig. 3 ist der Bereich der Eingabedffnung 20 am 
Rucknahmeautomat 4 vergrdBert dargestellt, hinter 
dem eine Transporteinrichtung in der Art eines Dreh- 
kreuzes 21 angeordnet ist Ein Becher 2 wird in die 
Eingabedffnung eingeschoben und dabei von einer ga- 
belarngen Haltemng 22 des Drehkreuzes 21 erfaBt 

Der Becher 2 wird dann in eine weitgehend lichtdich- 
te Erkennungskammer 23 gedreht Wenn dort der Be- 
cher als geeignetes Pfandobjekt erkannt wird, erfolgt 
eine Weiterdrehung und ein AusstoB in einen Schacht 
24 fur eine Magazinierung. Wird kein geeignetes Pfand- 
objekt erkannt, erfolgt eine Rfickdrehung zur Eingabe- 
dffnung. Die schrittweise Drehbewegung erfolgt uber 
einen Elektromotor 25 der Qber eine entsprechende 
Schrittschalteinheit26 angesteuert wird. 

Der Becher 2 ist bei der AusfQhrungsform nach den 
Fig. 2 bis 4 durchgehend mit einem fluoreszierenden 
Farbanteil eingefarbt In der Erkennungskammer 23 
wird der Becher mit einer UV-Lichtquelle 27 ange- 
strahlt Ein nicht systemkonfonner, nicht eingefarbter 
Becher wind zu keiner Fluoreszenz angeregt, ein sy- 
stemkonfonner Becher 2 dagegen fluoresziert Diese 
Fluoreszenzstrahlung wird Qber den Fotosensor 28 er- 
faBt Das Ausgangssignal des Fotosensors 28 wird einer 
Signalverarbeitungseinheit 29 zugefiihrt Im angegebe- 
nen Beispiel sind dort unterschiedlich hohe Schwellwer- 
te vorgesehen, die auf zwei Arten von systemkonformen 
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Bechern 2 (kleine oder groBe Becher) eingestellt sind, 
wobei die unterschiedlichen Becherarten verschieden 
stark eingefarbt sind 

Zudem ist eine Pumpe 30 vorgesehen, die einerseits 
mit einem VorratsgefaB 31 fflr ein SprQhmedium zur 5 
Unterbindung einer Keimbildung und andererseits mit 
einem Sprflhkopf 32 oberhalb der Erkennungsposition 
fQr den Becher 2 verbunden ist Wahrend des Erken- 
nungsvorgangs erfolgt Qber die Schrittschalteinheit 26 
auch eine Ansteuerung der Pumpe 3, wodurch die In- 10 
nenwande des Bechers 2 mit dem Spruhmedium benetzt 
werden. 

In Fig. 5 ist eine ahnliche Anordnung wie in Fig. 4 
dargestellt wobei gleiche Teile mit gleichen Bezugszei- 
chen versehen sind 15 

Hier ist ein anderer Becher 33 verwendet, der als 
Kennung eine (zur Verdeutlichung vergrdBert darge- 
stellte) erhabene Rasterung 34 an einem umlaufenden 
Ring aufweist Diese Rasterung wird mit einer Laser- 
lichtquelle 35 angestrahlt und ein reflektiertes Interfe- 20 
renzmuster wird mit Hilfe eines optischen Sensors 36 
erfaBt Dessen Ausgangssignal wird einer Auswerteein- 
heit 37 zugeftthrt Wird ein geeignetes Interferenzmu- 
ster erkannt erfolgt eine Becherannahme und Pfan- 
drGckgabe. 25 

Fig. 6 zeigt eine weitere alternative Ausf uhrungsform 
bei der wiederum ein Schnitt durch eine Erkennungs- 
kammer 23 dargestellt wird Ein Becher 38 ist hier mit 
einem Farbaufdruck 39 einer bestimmten Farbkombi- 
nation versehen. Der Farbaufdruck ist schematisch als 30 
umlaufender Ring dargestellt, kann jedoch einen 
Schriftzug, ein Bild, ein Emblem, eta darstellen. Der 
Farbaufdruck wird mit einer Lichtquelle 40 angeleuch- 
tet und die reflektierte Strahlung mit einem Fotosensor 
41 erfaBt In einer Signalauswerteeinheit 42 wird der 35 
Spektralbereich der reflektierten Strahlung ermittelt 
Liegt der vorgegebene und eingestellte Spektralbereich 
vor, wird der Becher 38 als geeignetes Pfandobjekt er- 
kannt und es erfolgt eine Annahme mit PfandrOckgabe. 

40 

Patentanspriiche 

1. Mehrwegsystem mit MehrweggefaBen, insbeson- 
dere Mehrwegbechern (2, 33, 38) und einem Ruck- 
nahmeautomat (4) 45 
wobei der Rucknahmeautomat (4) eine Eingabeoff- 
nung (20) im Automatengehause und eine Trans- 
porteinheit (21) zur Beforderung eines eingegebe- 
nen MehrweggefaBes (2, 33, 38) im Automatenin- 
nenbereich aufweist, und 50 
der RQcknahmeautomat (4) eine GeflBerkennungs- 
einrichtung, zur Erkennung einer fur das vorliegen- 
de Mehrwegsystem geeigneten und zugelassenen 
GefiBausfOhrung, wobei bei einer erkannten zuge- 
lassenen GefaBausfuhrung das MehrweggefaB (2, 55 
33, 38) einer Sammeleinheit zufflhrt oder bei einem 
erkannten ungeeigneten Gegenstand dieser sepa- 
riert, bevorzugt wieder ausgestoBen wird, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB fur eine GefaBerkennung ein MehrweggefaB 60 

(2, 33, 38) mit Hilfe der Transporteinheit (21) in eine 

weitgehend lichtdichte Erkennungskammer (23) in 

den Automateninnenbereich befdrdert wird, 

daB eine lichtquelle (27, 35, 40) vorgesehen ist, mit 

der ein MehrweggefaB (20, 33, 38) in der Erken- 65 

nungskammer (23) beleuchtet wird, und 

daB ein systemkonformes MehrweggefaB (2, 33, 38) 

durch ein bestimmtes Material oder eine bestimmte 
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Oberflachenbeschaffenheit so ausgefuhrt ist, daB 
als Reaktion auf die Beleuchtung vom Mehrwegge- 
faB (2, 33, 38) eine bestimmte zugeordnete optische 
Strahlung abgegeben und/oder reflektiert wird, die 
von einem optischen Sensor (28, 36, 41) erfaBt und 
uber eine nachgeschaltete Signalverarbeitung aus- 
gewertet wird 

Z Mehrwegsystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das MehrweggefaB (2) einen 
fluoreszierenden Farbanteil aufweist 

3. Mehrwegsystem nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Material des Mehrweggefa- 
Bes (2), insbesondere als Polypropylen mit einem 
Anteil an fluoreszierender Farbe durchgehend ein- 
gefarbt ist, und/oder mit fluoreszierenden Farbfel- 
dern, bevorzugt in einer Ebene umlaufend bedruckt 
ist 

4. Mehrwegsystem nach Anspruch 2 oder Anspruch 

3, dadurch gekennzeichnet daB eine UV- Lichtquel- 
le (27) vorgesehen ist 

5. Mehrwegsystem nach einem der Ansprfiche 2 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB als optischer Sen- 
sor ein Fotosensor (28) vorgesehen ist, der auf die 
Lichtintensitat und/oder den Spektralbereich der 
vom MehrweggefaB (2) abgegebenen Fluoreszenz- 
strahlung reagiert 

6. Mehrwegsystem nach einem der Ansprfiche 2 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB ein UV-Filter vor 
dem optischen Sensor (28) angeordnet ist 

7. Mehrwegsystem nach einem der Ansprflche 2 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB die Beleuchtung 
mit der Lichtquelle (27) erfolgt und die Auswertung 
der vom MehrweggefaB (2) abgegebenen Fluores- 
zenzstrahlung anschlieBend bei an- oder abgeschal- 
teter Lichtquelle (27) erfolgt 

8. Mehrwegsystem nach einem der Ansprflche 2 bis 
6, dadurch gekennzeichnet daB mehrere system- 
konforme MehrweggefaBausfflhrungen zugelassen 
sind und diese fur eine unterschiedliche Weiterbe- 
handlung ebenfalls erkannt werden, in dem dazu 
unterschiedliche fluoreszierende Farbgebungen 
entsprechend einer unterschiedlichen Strahlungsin- 
tensitat und/oder einem unterschiedlichen Spek- 
tralbereich verwendet sind 

9. Mehrwegsystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB systemkonforme Mehrweggefa- 
Be (38) mit einer bestimmten Farbe oder einer 
^Combination bestimmter Farben (3d) versehen 
sind und uber eine Spektralbereichsauswertung 
diese Farbe oder Farbkombination (39) erkannt 
wird 

10. Mehrwegsystem nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB mehrere systemkonforme Mehr- 
weggefaBausfuhrungen zugelassen sind und zu de- 
ren Unterscheidung unterschiedliche bestimmte 
Farben und/oder Farbkombinationen (39) verwen- 
det sind 

1 1. Mehrwegsystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet 

daB die BecherauBenoberflache wenigstens in Teil- 
bereichen, mit Mustern strukturiert bevorzugt als 
erhabene Rasterung (34) oder bedruckt ist 
daB als Lichtquelle eine Lasertichtquelle (35) fur 
koharentes Licht verwendet ist unti .x 
daB der optische Sensor (36) und die'~&ignalaus- 
werteeinheit (27) fQr die Erfassung und Auswer- 
tung eines rflckgestrahlten Interferenzmusters aus- 
gelegtsind 



DE 195 08 388 Al 

7 8 

12. Mehrwegsystem nach einem der Anspruche 1 

bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB das Mehrweggefafi (2) beim Erkennungsvor- 

gang eine Ruheposition einnimmt, und 

daB in dieser Ruheposition die Becfaerinnenfllchen 5 

mit einem Medium, insbesondere einem sauren 

Medium, zur Verhinderung einer Keimbiidung be- 

netzt, bevorzugt mit einer SprQheinrichtung (30, 31, 

32) besprflht werden. 

io 
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